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Microdrehwerkzeuge fiir Innenbearbeitungen ab & 2.8 mm

Leistungsfahige MicroTools fir prézise Innendreh- & Kopieroperationen. Die PVD-beschichteten
Dreheinsatze aus Denalloy® Speziallegierung sind handelsiiblichen HM-Einsatzen in Bezug auf
Leistung und Standzeit weit Gberlegen.

Micro turning tools for ID turning operations from 2.8 mm dia.

The advanced MicroTools for precise internal turning and copying operations. PVD coated turning
tips in Denalloy® special alloy are far superior in performance and tool life to any standard carbide
tips on the market.

Outils d’alésage micro pour usinage intérieur a partir de & 2.8mm

Des MicroTools performants pour des opérations précises de tournage et copiage internes. Les
pointes d‘alésage recouverts en PVD sont fabriqués en alliage spécial Denalloy®. Leur performance
et longévité sont bien supérieures aux pointes en carbures qu‘on trouve sur le marche.



TurnING - MicroTurn A/S D=NITOOL’

AUSDREHEINSATZ / TURNING ADAPTER / ADAPTEUR DE TOURNAGE
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Artikel-Nr. [mm] Halter (R+1L)
Article No. Toolholder (R + L)
No. d’article Porte outils (D + G)

R L d L A F D a R
NSAR 2804 000 10 NSAL 2804 000 10 30 10
NSAR 2804 000 15 NSAL 2804 000 15 4 35 15 0.6 2.8 0.2 0.1
NSAR 2804 000 22 | NSAL 2804 000 22 425 225 H1J040-1200-080
NSAR 380400010 | NSAL 3804 000 10 30 10 /" H1J040-1600-080
NSAR 3804 000 15 NSAL 3804 000 15 4 35 15 1.5 3.8 0.3 0.1
NSAR 3804 000 22 NSAL 3804 000 22 425 225

KopPIeEreINSATZ /| CoPYING ADAPTER / ADAPTEUR DE COPIAGE
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Artikel-Nr. [mm] Halter (R +L)
Article No. Toolholder (R + L)
No. d’article Porte outils (D + G)

R L d L A F D a R
NSLR 2804 000 10 4 32 10 0.5 2.8 0.5 0.1 HIJ040-1200-080
NSLR 3804 000 15 4 37 15 1.5 3.8 1.0 0.1 / HIJ040-1600-080
NSLR 4806 000 18 6 40 18 1.5 4.8 1.0 0.1 HI1J060-1600-080
NSLR 5806 000 23 6 45 23 2.3 5.8 1.3 0.1
NSLR 6808 000 30 8 52 30 2.3 6.8 1.4 0.1 HIJ080-1600-080
NSLR 7808 000 40 8 62 40 3.3 7.8 1.4 0.1

KoPIEREINSATZ |/ COPYING ADAPTER / ADAPTEUR DE COPIAGE
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Artikel-Nr. [mm] Halter (R +L)
Article No. Toolholder (R + L)
No. d’article Porte outils (D + G)

R L L A F D.in a R
NSXR 2804 000 10 32 10 0.5 2.8 0.5 0.1 HIJ040-1200-080
NSXR 3804 000 15 37 15 1.5 3.8 1.0 0.1 / HIJ040-1600-080

NSXR 4806 000 18
NSXR 5806 000 23

NSXR 6808 000 30
NSXR 7808 000 40

40 18 1.5 4.8 1.0 0.1
45 23 2.3 5.8 1.3 0.1

52 30 2.3 6.8 1.4 0.1
62 40 3.3 7.8 1.4 0.1

HI1J060-1600-080
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HIJ080-1600-080

Andere Abmessungen & Geometrien auf Anfrage / Different dimensions & geometries upon request / Dimensions et géométries differentes sur demande

D=NIAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



TurnING - MicroTurn A/S D=NITOOL’

KorIEREINSATZ / COPYING ADAPTER / ADAPTEUR DE COPIAGE
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Artikel-Nr. [mm] Halter (R+1L)
Article No. Toolholder (R + L)
No. d’article Porte outils (D + G)
R L d y L A F D a R

NSQR 2804 000 10 4 1 32 10 0.5 2.8 0.5 0.1 H1J040-1200-080
NSQR 3804 000 15 4 1 37 15 1.5 3.8 1.0 0.1 / HIJ040-1600-080
NSQR 4806 000 18 6 15 40 18 1.5 4.8 1.0 0.1

HI1J060-1600-080
NSQR 5806 000 23 6 2 45 23 23 5.8 1.3 0.1
NSQR 6808 000 30 8 2 52 30 23 6.8 1.4 0.1 HIJ080-1600-080
NSQR 7808 000 40 8 2 62 40 3.3 7.8 1.4 0.1

EINsTECHEINSATZ /| GROOVING ADAPTER / ADAPTEUR POUR RAINURER
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Artikel-Nr. [mm] Halter (R +L)
Article No. Toolholder (R + L)
No. d’article Porte outils (D + G)

R L d L A F b%%® D a

NSER 3804 110 10 NSEL 3804 110 10 4 30 10 15 1.1 3.8 1.0 HIJ040-1200-080
NSER 3804 110 15 NSEL 3804 110 15 4 35 15 15 1.1 3.8 1.0 / HIJ040-1600-080
NSER 4806 110 10 NSEL 4806 110 10 6 30 10 1.5 1.1 4.8 1.0
NSER 4806 110 18 NSEL 4806 110 18 6 38 18 1.5 1.1 4.8 1.0
NSER 4806 110 25 NSEL 4806 110 25 6 45 25 15 1.1 4.8 1.0
NSER 4806 160 10 | NSEL 4806 160 10 6 305 10.5 1.5 1.6 4.8 1.4
NSER 4806 160 18 | NSEL 4806 160 18 6 385 185 1.5 1.6 4.8 1.4
NSER 4806 160 25 | NSEL 4806 160 25 6 455 255 1.5 1.6 4.8 1.4 HI1J060-1600-080
NSER 5806 160 15 NSEL 5806 160 15 6 35.5 15.5 25 1.6 5.8 1.4
NSER 5806 160 25 NSEL 5806 160 25 6 455 255 25 1.6 5.8 1.4
NSER 5806 160 30 NSEL 5806 160 30 6 50 30 25 1.6 5.8 1.4
NSER 5806 230 15 NSEL 5806 230 15 6 35 15 25 23 5.8 1.9
NSER 5806 230 24 NSEL 5806 230 24 6 44 24 25 23 5.8 1.9
NSER 5806 230 30 NSEL 5806 230 30 6 50 30 25 23 5.8 1.9
NSER 6808 160 15 NSEL 6808 160 15 8 35.5 15.5 2.5 1.6 6.8 1.4
NSER 6808 160 25 NSEL 6808 160 25 8 455 255 2.5 1.6 6.8 1.4
NSER 6808 230 15 NSEL 6808 230 15 8 35 15 25 2.3 6.8 1.9
NSER 6808 230 24 NSEL 6808 230 24 8 44 24 25 2.3 6.8 1.9
NSER 6808 230 30 NSEL 6808 230 30 8 50 30 25 2.3 6.8 1.9 HIJ080-1600-080
NSER 7808 160 15 | NSEL 7808 160 15 8 355 155 3.5 1.6 7.8 1.4
NSER 7808 160 25 | NSEL 7808 160 25 8 455 255 3.5 1.6 7.8 1.4
NSER 7808 23015 | NSEL 7808 230 15 8 35 15 35 23 7.8 1.9
NSER 7808 230 24 NSEL 7808 230 24 8 44 24 3.5 2.3 7.8 1.9
NSER 7808 230 30 | NSEL 7808 230 30 8 50 30 35 23 7.8 1.9

Andere Abmessungen & Geometrien auf Anfrage / Different dimensions & geometries upon request / Dimensions et géométries differentes sur demande

D=NIAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



TurNING - MicroTurn A/S
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AXIAL EINSTECHSCHNEIDEINSATZ /| FACE GROOVING ADAPTER /| ADAPTEUR DE TREPANNAGE
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Artike(-Nr. [mm] Halter (R+L)
Article No. Toolholder (R + L)
No. d’article Porte outils (D + G)
R L d L A F b%$ D a
NSFR 6206 100 15 6 37 15 2.95 1.0 6.2 2.0
NSFR 6206 150 15 6 37 15 2.95 1.5 6.2 3.0
NSFR 6206 200 15 6 37 15 2.95 2.0 6.2 4.0 HI1J060-1600-080
NSFR 6206 250 15 6 37 15 2.95 2.5 6.2 5.0
NSFR 6206 300 15 6 37 15 2.95 3.0 6.2 6.0

Andere Abmessungen & Geometrien auf Anfrage / Different dimensions & geometries upon request / Dimensions et géométries differentes sur demande

GEWINDESCHNEIDEINSATZ / THREADING ADAPTER / ADAPTEUR DE FILETAGE
TeILPROFIL 60° / PARTIAL PROFILE 60° / PROFIL PARTIEL 60°

metrisch
metrical
métric
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Art!keI-Nr. [mm] Gewindesteigung Bereich Halter (R+L)
Artlclg Np. Lead of thread Range Toolholdgr (R+1L)
No. d’article Montée de fil Secteur Porte outils (D + G)
R d L A F D mm TPI ISO UNC y a R

NSMR 3104 02510008 (4 30 8 1.0 31 0.25-1.00 101-24 +M5 +10-24UNC 0.5 0.02 HIJ040-1200-080
NSMR 4104 02512510 |4 32 10 19 41 025-125 101-20 +M6 +1/4-20UNC 0.6 0.02 / HIJ040-1600-080
NSMR 5706 05015013 |6 35 13 25 57 0.50-150 51-17 +M8 =+=5/16-18UNC 0.7 1.3 0.04 HIJ060-1600-080
NSMR 7708 07516016 |8 38 16 35 7.7 0.75-160 34-16 +M10 +3/8-16UNC 0.8 14 0.04 HIJ080-1600-080

Andere Abmessungen & Geometrien auf Anfrage / Different dimensions & geometries upon request / Dimensions et géométries differentes sur demande

D=ENIAG’
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Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch
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TurNING - MicroTurn A/S D=NITOOL’

GEWINDESCHNEIDEINSATZ / THREADING ADAPTER / ADAPTEUR DE FILETAGE
TeILPROFIL 55° | PARTIAL PROFILE 55° [ PROFIL PARTIEL 55°

DIN ISO 228-1
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Pipe thread
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Artikel-Nr. [mm] Bereich Halter (R+1L)
Article No. Rere'C Toolholder (R + L)
No. darticle ange Porte outils (D + G)
Secteur
R d L A F D G y a R
NSWR 6006 09000015 |6 37 15 238 6.0 +G 1/16" 06 1.1 0.05 HIJ060-1600-080
NSWR 7708 09000020 |8 42 20 35 7.7 +G1/8" 06 1.1 0.05 HIJ080-1600-080

Andere Abmessungen & Geometrien auf Anfrage / Different dimensions & geometries upon request / Dimensions et géométries differentes sur demande

HALTER zu MicrROTURN A/S [ TooLHOLDER FOR MIcCROTURN A/S / PoRrTe-ouTIL POUR MICROTURN A/S
mit Kiihimittelb!
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Artikel-Nr. [mm]
Article No.
No. d’article M
D d L L, h

HIJ040-1200-080 12 4 80 60 11 T1221 03040 T15S
HIJ040-1600-080 16 4 80 60 15 T1221 03060 T15S
HIJ060-1600-080 16 6 80 60 15 T1221 04050 T20S
HIJ080-1600-080 16 8 80 60 15 T1221 05040 T25S
HI1J040-2000-080 20 4 80 60 19 T1221 03060 T15S8
HIJ060-2000-080 20 6 80 60 19 T1221 04050 T20S
HIJ080-2000-080 20 8 80 60 19 T1221 05040 T25S8 &
HIJ040-“120-080 19.05 4 80 60 18 T1221 03060 T15S é
HIJ060-“120-080 19.05 6 80 60 18 T1221 04050 T20S
HIJ080-“120-080 19.05 8 80 60 18 T1221 05040 T25S

D=NIAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



TurNING - MicroTurn A/S
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MicrRoTurN A-SETs / MicrRoTurN A sets / Jeux bpes MicrRoTurRN A

Artikel-Nr.
Article No.
No. d’article

Stk.
pcs
pce

Inhalt
Content
Contenu

SS NSAR 2804-3804/6

SS NSAL 2804-3804/6

[EE R N (U (I (UL G U

H1J040-1600-080
NSAR/L 2804 000 10
NSAR/L 2804 000 15
NSAR/L 2804 000 22
NSAR/L 3804 000 10
NSAR/L 3804 000 15
NSAR/L 3804 000 22
T15S

SS NSAR 2804-3804/7

SS NSAL 2804-3804/7

[ G L (U U (UL U G

H1J040-1200-080
NSAR/L 2804 000 10
NSAR/L 2804 000 15
NSAR/L 2804 000 22
NSAR/L 3804 000 10
NSAR/L 3804 000 15
NSAR/L 3804 000 22
T15S

SS NSLXR 28-38 16/ 4

[ G L U G G

H1J040-1600-080
NSLR 2804 000 10
NSLR 3804 000 15
NSXR 2804 000 10
NSXR 3804 000 15
T15S

SO

SS NSLXR 28-3812/4

[ G G U G G

H1J040-1200-080
NSLR 2804 000 10
NSLR 3804 000 15
NSXR 2804 000 10
NSXR 3804 000 15
T15S

MicroTurN G-Sets / MicrRoTurRN G sets / Jeux bes MicrRoTurN G

Artikel-Nr.
Article No.
No. d’article

Stk.
pcs
pce

Inhalt
Content
Contenu

SS NSMR 31 025-125 16

_ A A

H1J040-1600-080
NSMR 3104 025 100 08
NSMR 4104 025 125 10
T15S8

SS NSMR 31 023-125 12

_ A A

H1J040-1200-080
NSMR 3104 025 100 08
NSMR 4104 025 125 10
T15S8

Individuelle Set-Kombinationen auf Anfrage / Individual set combinations upon request / Des combinaisons individuelles des jeux sur demande

D=NIAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



DenitooL® DATA - Curtting DATA

MicroTurN A/S

D=NITOOL"

®
Achtung: Allgemeine Sicherheitsbestimmungen sowie Vorschriften der Maschinenhersteller unbedingt beachten! DENALLOY @
Caution: General safety regulations and directions of machine manufacturers must be observed at any time! .

. _— ) ) ) L S ) . unbeschichtet beschichtet
Attention: Impératif de tenir compte des instructions générales de sécurité et des recommandations du fabricant
i uncoated coated
de la machine! A A
non revétu revétu
Werkstoff-Bezeichnung Nr. DIN Zugfestigkeit Harte NSA.. s,,
Material description Tensile strength Hardness NSL.. NSE.. NSE.. NSE-- PVD ROn
Designation matiére Rés. a la traction Dureté NSQ.. |Schaft-@| Shank-@| Tige-@ N
NSx. | 4mm [ 6mm | 8mm 7
Rm (N/mm?) HB f(mm/U) *) Ve (m/min) LA
Unlegierter Kohlenstoffstahl OO 5 0.01 | 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.005
1.0038 RSt 37-2 ) . i i i

1 [Low Carbon Steel 1.0401 C 15 - 500 - 160 + + + + + 50 +
Acier carbone 1.0050 St 50-2 0.06 | 0.030 | 0.040 | 0.060 [ 0.040
Vergiitungsstahl - Einsatzstahl 1'??21 gi ?g v 0.01 | 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.005

2 |Alloy Steel 1'5732 14 NiCr 14 500 - 700 140 - 200 + + + + + 43
Acier d'amélioration - de cémentation 17225 42 CrMo 4 G 0.06 | 0.030 | 0.040 | 0.060 | 0.040
Vergiitungsstahl - Werkzeugstahl 11221 Ck 60 0.01 | 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.005

1.3505 100 Cr 6 . ) i . . |

3 |Tool Steel 1.7225 42 CrMo 4 900 - 1100 170 - 275 + + + + + 36
Acier d'amélioration - a outils 1.5141 53 MnSi 4 0.06 | 0.030 | 0.040 [ 0.060 | 0.040
Hochlegierter Werkzeugstahl - Stahlguss 1;;31 Ckas v 0.01 | 0.005 | 0.005 [ 0.005 | 0.005

. 5 42 CrMo 4

4 |Alloy Tool Steel 12080 X 210 Cr 12 700 - 900 250 - 325 + + + + + 25

Acier a outils fortement allié - Acier coulé 17220 GS-34 CrMo 4 0.04 | 0.020 | 0.030 | 0.030 | 0.030
. 1.6582 34 CrNiMo 6 1'100 - 1'500 325 - 450
Hochlegierter Stahlguss 18159 50 OrV 4 800 - 1'000 250 - 390 0.01 | 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.005

5 |Alloy Cast Steel 12367 X 38 CrMoV 5 3 @ & + + + 20
Acier coulé fortement allié 1.7361 32 CrMo 12 0.04 0.020 | 0.030 | 0.030 | 0.030
Rostireier Stahl 14006 x10Cr13 0.01 | 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.005

; 1.4057 X 22 CrNi 12 . i i i i

6 |Stainless Steel 14034 X 40 Cr 13 - 800 - 250 + + + + + 35
Acier inoxydable 1.4005 X 12 CrS 13 0.06 | 0.030 | 0.040 | 0.060 | 0.040
Rostfreier Stahl, austenitisch, martensitisch 1138? § ;ZC?,::;‘:;BQS 0.01 | 0.005 | 0.005 [ 0.005 | 0.005

7 |Stainless Steel - Austenitic, Martensitic 1'4435 X 2 CrNiMo 18 12 500 - 1100 200 - 325 + + + + + 28
Acier inoxydable, austénitique, martensitique 14573 X 10 CrNiMoTi 18 12 0.04 | 0.020 | 0.030 | 0.030 | 0.030
Grauguss 0.6010 GG-10 0.03 | 0.015| 0.015 | 0.015 | 0.015

8 |Grey Cast Iron 0.6015 GG-15 - 250 - 200 + + + + + 30
Fonte grise 0.6020 GG-20 0.10 | 0.050 | 0.070 | 0.090 | 0.070
Grauguss - Temperguss gg?ig 2%225 0.03 | 0.010 | 0.015 | 0.015 | 0.015

9 |Cast Iron Malleable 0-8140 GTS:40 250 - 350 200 - 250 + + + + + 25
Fonte grise - Fonte trempée 0.7050 GGG-50 0.10 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.050 §
Kupfer-Legierungen 20331 CuZn36Pb15 0.01 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.015 &

2.0401 CuZn 36 Pb 3 . . . . . %

10 |Copper Alloys 21030 Cusn 8 450 - 650 120 - 180 + + + + + 160 )
Alliages cuivre 2.0920 CuAl 8 0.10 | 0.060 | 0.080 | 0.120 | 0.080 g
Aluminium-Legierungen gggi?g? g_DA—ﬁ\/IlSI:;2 0.01 | 0.015| 0.015 [ 0.015 | 0.015 §

11 |Aluminium Alloys 3'2315' AIMgS?1 250 - 350 200 - 300 + + + + + 300 8
Alliages d'aluminium 3.0205 Al 99 0.10 | 0.050 | 0.100 | 0.120 | 0.100 §

*) tiefe Werte fir Werkzeuge mit langem Schaft / low data for tool w. long shank / petites valeurs pour outils longues
héhere Werte fiir Werkzeuge mit kurzem Schaft / high data for tool w. short shank / hautes valeurs pour outils courts

D=NIAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland - Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



European

Headquarters

DENI® AG
Industriestrasse 18
CH-5106 Veltheim
Switzerland

North American

Headquarters

DENITOOL® Inc.

1630 South Church Street
Murfreesboro, TN 37130
USA

D=NIAG"®

Denitool® Worldwide

Denitool® Distributors in

. Australia

. Austria

J Belgium

. Canada

o China

. Czech Republic
. Denmark

. Egypt

. Finland

. France

. Germany

. Great Britain
. Hungary

. Iran

. Ireland

Industriestrasse 18 + CH-5106 Veltheim « Switzerland
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Israel

Italy

Japan
Korea
Luxembourg
Netherlands
New Zealand
Norway
Poland
Singapore
South Africa
Sweden
Switzerland
Taiwan

USA

Tel +41 (0) 56 463 69 69 + Fax +41 (0) 56 463 69 00 * Info@deni.ch + www.denitool.ch
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