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vario System

Einstellbares Prazisionsausdreh- und Feinbohrsystem

Adjustable high precision ID tool and finish machining system

Le systéme de précision réglable pour des applications d’alésage et rotatives



MiLLing - Vario® System
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VArIO®° MiNl / VARIO® STANDARD

Das wirtschaftliche Prazisions
Werkzeugsystem

» Feinjustiermechanismus fir Fein-
bohroperationen mit Bohrungstoleranz
< Toleranz Wendeschneidplatte

+ einfache Justierung innerhalb Bear-
beitungsmaschine mittels Messuhr,
Anzeigewert 0.01mm, Verstellgenauig-
keit ARadius 0.002mm

austauschbare Kassetten flr unter-
schiedliche Plattengeometrien und
Anstellwinkel

» kostenglinstige Problemlésung fir
anspruchsvolle Bearbeitungsaufgaben
dank modularem Aufbau

Standardaufnahme: Weldon, DIN 1835
Form B. Weitere Schnittstellen auf An-
frage

Baugrosse 1: Vario Mini
Bohrungen & 9.8 - 11.8 mm

1 Grosse Mini-Grundkdrper (mit integrier-
ter Kihimittelfiihrung) und 5 abgestufte
Kassetten pro J-Bereich

Baugrosse 2: Vario Standard
Bohrungen & 11.8 - 21.8 mm

5 Grossen Standard-Grundkorper (mit
integrierter Kiihimittelfihrung) und 5 ab-
gestufte Kassetten pro & -Bereich

Achtung

Kassetten fiir Baugrosse 1
passen nur zu Mini-
Grundkorper, Kassetten fiir
Baugrosse 2 passen nur zu
Standard-Grundkorper

Sonder
-Materialien
-Langen
-Schnittstellen
auf Anfrage

The economical precision tool
system

fine adjustment mecanism for ID and
fine machining operations with tolerance
of bore < tolerance of insert

easily adjustable inside machining

center, w. gauge 0.01mm, accuracy of

adjustment Aradius 0.002mm

interchangeable cassettes (insert-car-
riers) for a variety of insert geometries
and angles

the economic solution for sophisticated
machining operations due to the modu-
lar design

Standard interface: Weldon, DIN 1835
Form B. Other interfaces upon request

Size 1: Vario Mini

Bore size ©9.8 - 11.8 mm

1 size Mini-body (w. internal cooling) plus
5 different cassettes per dia-range

Size 2: Vario Standard
Bore size & 11.8 - 21.8 mm

5 sizes Standard body (w. internal cooling)
plus 5 different cassettes per dia-range

Caution

Cassettes for size 1 fit only the
Mini-body, cassettes for size 2 fit
only the Standard-body

Special
-materials
-lengths
-interfaces
upon request

Le systéeme d’outil de précision
economique

méchanisme d’ajustage fin pour des
opérations de pergage a haute précision
(tolérance du trou d’alésage < tolérance
de la plaquette de coupe)

ajustage simple a l'intérieur de la
machine d’usinage avec comparateur
0.01mm, précision d’adjustement
Aradius 0.002mm

cassettes (porte plaquette) interchange-
ables pour des géométries de plaquet-
tes et des angles de coupe différentes

la solution économique pour des opé-
rations d’usinage élevées grace a la
construction modulaire

Fixation standard: Weldon, DIN 1835
Form B. D’autres fixations sur deman-
de.

Dimension 1: Vario Mini

pour pergages < 9.8 - 11.8 mm

1 dim. de corps de base Mini (avec arro-
sage intégré) plus 5 cassettes diffeérentes
par rang de diamétre

Dimension 2: Vario Standard

pour pergages & 11.8 - 21.8 mm

5 dim. de corps de base Standard (avec
arrosage intégré) plus 5 cassettes diffé-
rentes par rang de diamétre

Attention

Les cassettes en dimension 1
peuvent étre utilisées qu’en
combinaison avec les corps
de base Mini, les cassettes en
dimension 2 peuvent étre
utilisées qu’en combinaison avec
les corps de base standard

Des
-matériaux
-dimensions
-fixations
spéciaux sur demande
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SysSTEM BESCHREIBUNG |/ DEscRIPTION / DESCRIPTION

1.) Aufbau Vario

A2

A Grundkoérper
A1 Prazisionsfiihrung
A2 KuhImittelfihrung
A3  Werkzeugaufnahme

B Kassette fir WSP

C Befestigungsschraube

D Justierschraube

2.) Justiervorgang

Achtung
Schraube D darf nur bei geloster
Schraube C verstellt werden.

a) Ausmessen der Probebohrung
(-> radiale Abweichung)

b) Berechnung axiale Korrektur aus
radialer Abweichung (pro 0.01mm
axiale Korrektur andert der Radius um
0.002mm)

c) Anbringen Messuhr (Kontrolle axiale
Korrektur)

d) Lésen der Befestigungsschraube C

e) Einstellen der axialen Korrektur mittels
Justierschraube D

f) Festziehen Befestigungsschraube C *)

g) Uberpriifen der Anzeige der Messuhr

*) Wir empfehlen die Verwendung eines
Drehmomentschlissels (vgl. S. 108)

0.01mm

1.) Vario assembly

A1 A

1.) Vue d’ensemble Vario

A3

B

A Body
A1 precision ground guide
A2 internal cooling
A3 interface

B Cassette for insert

C Fixing screw

D Adjusting screw

2.) Adjusting operation

Caution
Never operate screw D while
screw C is tightened.

a) Measure test bore
(-> radial difference)

b) Evaluate axial correction factor in
relation to radial difference (radius
changes by 0.002mm per 0.01mm
axial correction)

c) Install measuring gauge (check axial
correction)

d) Loosen fixing screw C

e) Adjust axial correction by turning screw
D

f) Tighten fixing screw C *)

g) Check indication of measuring gauge
again

*) We recommend the use of a torque
meter (see p. 108)

A Corps de base
A1 guide de précision
A2 arrosage intégré
A3 fixation

B Cassette pour plaquette

C Vis de fixation

D Vis d’ajustage

2.) Opération d’'ajustage

Attention
Ne jamais tourner la vis D sans
desserrer la vis C.

a) Mesurer le pergage d’essai
(-> différence radiale)

b) Calculer la correction axiale du rayon
par rapport a la différence radiale (le
rayon change de 0.002mm pour une
correction axiale de 0.01mm)

c) Installer le comparateur (contréler la
correction axiale)

d) Desserrer la vis de fixation C

e) Ajuster la correction axiale en tournant
la vis d’ajustage D

f) Resserrer la vis C a fond *)

g) Vérifier les indications sur le
comparateur

*) Nous recommendons I'utilisation d’une
clef dynamométrique (voir p. 108)
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VARIO® MiNI / VARIO® STANDARD
CASSETTE Boboy
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Baugrésse [mm] WSP Kassette Grundkorper Vario komplett
Size Insert Cassette Body Vario assemly
Dimension Plaquette Cassette Corps de base Vario compleét
Dmln Dmax d Lmax Amln Artikel-Nr. Article No. No. d’article
98 102 16 84 27 WCG. 0201.. | VAK01049WU02 | VAS0109W016A | VAR0109WO016A049WU02
10.2 10.6 051WU02 051WU02
1 10.6 11.0 053wWuU02 053wWuU02
‘Mini’ 1.0 114 055WuU02 055WuU02
1.4 11.8 057WU02 057WU02
98 102 16 84 27 CDG. 0401.. VAKO01049CL04 | VAS0109WO016A | VAR0109WO016A 049CL04
10.2 10.6 051CL04 051CL04
1 10.6 11.0 053CL04 053CL04
‘Mini’ 1.0 114 055CL04 055CL04
1.4 11.8 057CL04 057CL04
118 122 16 90 33.5 CPG. 05T1.. VAK02057CU05 | VAS0211WO016A | VAR0211W016A057CU05
12.2 126 059CU05 059CU05
2 12.6 13.0 061CU05 061CU05
‘Standard’ | 13.0 13.4 063CU05 063CU05
13.4 13.8 065CU05 065CU05
13.8 142 16 96 40.5 CPG. 05T1.. VAK02057CU05 | VAS0213W016A | VAR0213W016A057CU05
142 146 059CU05 059CU05
2 146 15.0 061CU05 061CU05
‘Standard’ | 15.0 15.4 063CU05 063CU05
154 158 065CU05 065CU05
15.8 162 20 104 435 CPG. 05T1.. VAK02057CU05 | VAS0215W020A | VAR0215W020A057CU05
16.2 16.6 059CU05 059CU05
2 16.6 17.0 061CU05 061CU05
‘Standard’ | 17.0 17.4 063CU05 063CU05
174 17.8 065CU05 065CU05
178 182 20 110 50.5 CPG. 05T1.. VAK02057CU05 | VAS0217W020A | VAR0217W020A057CU05
18.2 18.6 059CU05 059CU05
2 18.6 19.0 061CU05 061CU05
‘Standard’ | 19.0 19.4 063CU05 063CU05
19.4 19.8 065CU05 065CU05
19.8 202 25 122 545 CPG. 05T1.. VAK02057CU05 | VAS0219W025A | VAR0219W025A057CU05
20.2 20.6 059CU05 059CU05
2 206 21.0 061CU05 061CU05
‘Standard’ | 21.0 21.4 063CU05 063CU05
214 21.8 065CU05 065CU05
Achtung Der Einsatzbereich D, - D ist nur bei Verwendung von Denitool WSP in Toleranz G mit RO2 & R04 gewahrleistet
Caution The range of operation D_ - D__ is only guaranteed when using Denitool inserts in tolerance G with R02 & R04
Attention La portée d'opération D_. - D__ n’est garanti qu’ avec des plaquettes Denitool en tolerance G et avec R02 & R04

Andere Geometrien auf Anfrage /

ma:

Different geometries upon request

/| Géométries differentes sur demande
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Baugrosse [mm] WSP Kassette Grundkorper Vario komplett
Size Insert Cassette Body Vario assemly
Dimension Plaquette Cassette Corps de base Vario complet
Dmin Dmax d max Amln DD*) Artikel-Nr. Article No. No. d’article
1
‘Mini’
1
‘Mini’
118 122 16 90 29 11.3 | CPG.05T1.. VAKO02057CX05 | VAS0211W016A | VAR0211W016A057CX05
122 126 059CX05 059CX05
2 12.6 13.0 061CX05 061CX05
‘Standard’ | 13.0 13.4 063CX05 063CX05
13.4 13.8 065CX05 065CX05
138 142 16 6 36 13.3 | CPG.05T1.. VAK02057CX05 | VAS0213W016A | VAR0213W016A057CX05
142 146 059CX05 059CX05
2 146 15.0 061CX05 061CX05
‘Standard’ | 15.0 15.4 063CX05 063CX05
154 158 065CX05 065CX05
158 162 20 104 39 15.3 | CPG.05T1.. VAK02057CX05 | VAS0215W020A | VAR0215W020A057CX05
16.2 16.6 059CX05 059CX05
2 16.6 17.0 061CX05 061CX05
‘Standard’ | 17.0 17.4 063CX05 063CX05
174 17.8 065CX05 065CX05
178 182 20 110 46 17.3 | CPG.05T1.. VAKO02057CX05 | VAS0217W020A | VAR0217W020A 057CX05
18.2 18.6 059CX05 059CX05
2 18.6 19.0 061CX05 061CX05
‘Standard’ | 19.0 19.4 063CX05 063CX05
19.4 198 065CX05 065CX05
19.8 202 25 122 50 19.3 | CPG.05T1.. VAK02057CX05 | VAS0219W025A | VAR0219W025A057CX05
20.2 20.6 059CX05 059CX05
2 206 21.0 061CX05 061CX05
‘Standard’ | 21.0 21.4 063CX05 063CX05
214 218 065CX05 065CX05
Achtung Der Einsatzbereich D, - D, ist nur bei Verwendung von Denitool WSP in Toleranz G mit R02 & R04 gewahrleistet
*) Bei Einsatz von Kassetten vom Typ CX05 muss die Vorbohrung mindestens D betragen
Caution The range of operation D_ - D__ is only guaranteed when using Denitool inserts in tolerance G with R02 & R04
*) When using CX05 type cassettes the dia of the rough-bore must be at least D,
Attention La portée d'opération D_, - D, . n'est garanti qu’ avec des plaquettes Denitool en tolerance G et avec R02 & R04

*) En cas d'utilisation des cassettes du type CXO05 le pergage préliminaire doit étre effectué au minimum avec diamétre D,

Andere Geometrien auf Anfrage / Different geometries upon request / Géométries differentes sur demande
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Baugrosse Bezeichnung Inhalt Artikel-Nr.
Size Designation Content Article No.
Dimension Désignation Contenu No. d’article
Zubehorset 1 Stk Befestigungsschraube T10 VAZ01 001
Set of accessories Fixing screw
Jeu d’accessoires Vis de fixation
5 pcs Justierschraube T6 L
Adjusting screw 1 F
Vis d’ajustage ="k
1 1 pce Fahnendreher T6F {
‘Mini’ Torx driver
Outil Torx
Drehmomentschlissel T10 T10TW 025
Torque wrench T10 2.5Nm
Clef dynamométrique T10
Zubehorset 1 Stk Befestigungsschraube T15 VAZ02 001
Set of accessories Fixing screw
Jeu d’accessoires Vis de fixation
5 pcs Justierschraube T8 "l I
Adjusting screw .
N =1
Vis d’ajustage I
2 1 pce Fahnendreher T8F
‘Standard’ Torx driver ‘
Outil Torx
Drehmomentschlissel T15 T15TW 040
Torque wrench T15 4.0 Nm
Clef dynamomeétrique T15
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WENDESCHNEIDPLATTEN / CARBIDE INSERTS / PLAQUETTES EN CARBURE
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Baugrosse Artikel-Nr.
Size Article No.
Dimension No. d’article 0
OWLOONWLULNLLW
NN ANNNOLLONOLLLLWNON
XAXAEXXXOQOA - kFE
| d +/- s m +/- I A aY:NalaYalalajaja)ajalaYal
ﬂ WCGT 020102 EN 23 397 0025 159 0992 0025 02 23 W W HEO HER
WCGT 020104 EN 0.881 0.4 H B ERQ HER
& WCGT 020102 FL 23 397 0025 159 0992 0025 02 23 W W HEO HER
WCGT 020104 FL 0.881 0.4 H B ERQ HER
1
‘Mini’ CDGT 040102 FL 403 397 0025 10 0992 0025 02 21 'm W HEO
CDGT 040104 FL 0.881 0.4 H B ERQ
o CDGW 040102 FN 403 397 0025 1.0 0992 0025 02 21 'm W HEO
CDGW 040104 FN 0.881 0.4 H B ERQ
CPGT 05T102 FL 56 556 0.025 197 1432 0025 02 25 HEEER
CPGT 05T104 FL 1.323 0.4 HE[
a CPET 05T102 FL 56 556 0025 197 1432 0025 02 25 mEEEEENCOECOC
CPET 05T104 FL 1.323 0.4 EEEEERCI0O0O
CPGT 05T102 EN 56 556 0.025 197 1432 0025 02 25 H N ECOCOEENR
o CPGT 05T104 EN 1323 0.4 " EOOEEE
2
‘Standard’ CPGT 05T102 FN 56 556 0025 197 1432 0025 02 25 W W HEO
CPGT 05T104 FN 1.323 0.4 H B ERQ
CPGT 05T102 FN20 56 556 0025 197 1432 0025 02 25 W W HEO
CPGT 05T104 FN20 1.323 0.4 H B ERQ
3 CPGT 05T102 FN250 | 56 556 0.025 197 1432 0025 02 25 W W MEHOO
CPGT 05T104 FN250 1.323 0.4 H B O0O0O
CPGW 05T102 EN 56 556 0.025 197 1432 0025 02 25 H B oo
CPGW 05T104 EN 1.323 0.4 H B oOog
a CPGW 05T102 FN 56 556 0025 197 1432 0025 02 25 W W HEO
CPGW 05T104 FN 1.323 0.4 H B ERQ

Achtung Der Einsatzbereich D, - D ist nur bei Verwendung von Denitool WSP in Toleranz G mit RO2 & R04 gewahrleistet

ma;

Caution The range of operation D - D, is only guaranteed when using Denitool inserts in tolerance G with R02 & R04

Attention La portée d’opération D_. - D n’est garanti qu’ avec des plaquettes Denitool en tolerance G et avec R02 & R04

ma:

[ | ab Lager [1 aufAnfrage Sondergeometrien auf Anfrage
stock item upon request special geometries upon request
disponible du stock sur demande des géometries spéciaux sur demande
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European

Headquarters

DENI® AG
Industriestrasse 18
CH-5106 Veltheim
Switzerland

North American

Headquarters

DENITOOL® Inc.

1630 South Church Street
Murfreesboro, TN 37130
USA
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Denitool® Worldwide

Denitool® Distributors in

. Australia

. Austria

J Belgium

. Canada

o China

. Czech Republic
. Denmark

. Egypt

. Finland

. France

. Germany

. Great Britain
. Hungary

. Iran

. Ireland
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Israel

Italy

Japan
Korea
Luxembourg
Netherlands
New Zealand
Norway
Poland
Singapore
South Africa
Sweden
Switzerland
Taiwan

USA
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